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L'usage de tout modéle de calculatrice, avec ou sans mode examen, est autorisé.

Des gue le sujet vous est remis, assurez-vous qu'il soit complet.

Le sujet comporte 20 pages numérotées de la fagcon suivante :

Dossier de présentation : DP1 a DP4
Questionnaire : QlaQ6
Documents réponses : DR1 a DR5

Documents techniques: DT1a DT13

Les candidats rédigeront les réponses aux questions posées sur les feuilles de copie ou,
lorsque cela est indiqué sur le sujet, sur les documents réponses prévus a cet effet.

Tous les documents réponses sont a remettre en un seul exemplaire en fin d'épreuve

- ) EXAMEN SPECIALITE :
COD,\%YEFZ)’TEXVE ' BREVET DE TECHNICIEN MAINTENANCE DES
SUPERIEUR SYSTEMES
SESSION : SUJET EPREUVE : U42 ANALYSE DES SOLUTIONS
2018 TECHNOLOGIQUES
Durée : 4h Coefficient : 4 SUJET N°20MS17 Page 1




BREVET DE TECHNICIEN SUPERIEUR

MAINTENANCE DES SYSTEMES

Option : Systéemes de production

Session 2018

U 42 . Analyse des solutions technologiques

Durée : 4 heures — Coefficient ;: 4

DOSSIER DE PRESENTATION

Ce dossier contient les documents DP1 a DP4
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DP1 — Dossier de présentation DP2 - Dossier de présentation

PRESENTATION
Sur la ligne de fabrication des générateurs d’airbags conducteurs, on étudie la sécurité, la STATION 135 : Sertissage des 4 goujons
structure des réseaux industriels et les stations suivantes :
- STATION 50 : Dépose d’'une mousse et d'un couvercle Pour permettre la fixation du générateur dans I'habitacle de la voiture, il
- STATION 135 : Sertissage des 4 goujons est serti 4 goujons sur le générateur a l'aide d’une téte de sertissage qui
- STATION 200 : Collage du ruban dans le diffuseur est déplacée par un vérin hydraulique alimenté par un multiplicateur de
pression.
Paztlies pyrotachniques b SyEEme pyiectivpe
Vérin hydraulique Multiplicateur de
pression

STATION 50 : Dépose d’'une mousse et d’'un couvercle

_— Couvercle

—— Mousse Plaque acier

Vue partielle de la station avec le
poincon et la régle de mesure

Apres le remplissage de la charge pyrotechnique cette
station réalise la dépose d'une mousse et d'un
couvercle pour bloquer les pastilles dans le
générateur.

L’enfoncement de la mousse et du couvercle est
effectué par un vérin hydraulique et le contréle de la
hauteur par une regle de marque Baluff.

La cote de hauteur a respecter est 60 +/- 0,5.

Téte de sertissage des 4
goujons

Hauteur d’enfoncement :

60 +/- 0,5

Poincon d’enfoncement

Regle Baluff
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DP3 — Dossier de présentation DP4 - Dossier de présentation

STATION 200 : Collage du ruban dans le diffuseur o )
STRUTURE GENERALE DES RESEAUX INDUSTRIELS

Cette station permet de coller un ruban dans le diffuseur AP~
pour garantir une étanchéité parfaite. Ce ruban se ‘\ (;3‘" .
désagrége sur l'effet de la pression du gaz lors du / | AUTOMATE S7/300 o

R )

déclenchement du générateur. Elle est composée de 8 L Y | Siémens Station 200

postes. R &

AUTOMATE S7/400 Switch
Siémens |

1

POSTE 250 - CONTROLE CAMERA
POSTE 260 - CONTROLE ETANCHEITE ‘.L POSTE 240 - PRESSAGE RUBAN

-
POSTE 210 - DEBUT DE LIGNE
POSTE 211 - ROBOT B

Bus Profibus (E/S déportées)

Station 5 -10 Station 30 Station 50 v

Station 60

Station 20 Station 40

POSTE 212 - FIN DE LIGNE

La ligne est composée de 2 réseaux industriels.

POYEEDSORONIATON.  RosTE N Iyros - Le bus Ethernet industriel de chez Siemens connecte entre eux, I'automate S7/400,
'automate S7/300 de la station 200 et les 2 robots Fanuc a I'aide d’un switch.

- Le réseau profibus, est un bus de terrain industriel, qui relie le S7/400 avec les esclaves
entrées/sorties déportées et pneumatique de chaque station de la ligne. L’ensemble du bus
est un chainage entre toutes les stations.
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QUESTIONNAIRE

Ce dossier contient les documents Q1 a Q6
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Q1 — Questionnaire

Q2 - Questionnaire

STATION 50 : Enfoncement de la mousse et du disque amortisseur

Durée conseillée : 45 min

STATION 135 : Sertissage des 4 goujons

Durée conseillée : 45 min

La station 50 dépose une mousse et un disque amortisseur pour bloquer les
pastilles dans le générateur. L’enfoncement de la mousse et du couvercle doit
respecter une hauteur de 60 mm +/- 0,5 mm. Une regle linéaire de marque Balluff
permet le contrble de cette cote. Par défaut de disponibilité, le service maintenance
remplace la regle de 200 mm pour une régle de 300 mm suite a une défaillance.

Cette station a connu un incident sur la plague support du vérin (dim 500x200x50).
Suite aux efforts répétés lors du sertissage des 4 goujons, la plaque s’est félée et
le service maintenance a di la remplacer en urgence. Pour éviter une nouvelle rupture
de la plaque, le service maintenance propose une solution.

Répondre sur feuille de copie

Q.11 Documents a consulter : DP1, DT1

Le capteur de déplacement Balluff, peut-étre cablé en 0-10 V ou en 4-20 mA.

Q1.1.1 Justifier par 2 critéres, le choix par I'entreprise du signal 4-20 mA.

Q1.1.2 Quelle est la nature du signal d’'information entre le capteur et 'automate ?

Q2.1

Etude de la partie hydro-pneumatique

Q.1.2 Documents a consulter : DP1, DT1 Répondre sur DR1

Tracer les caractéristiques du signal | (mA) en fonction de L (mm) pour la regle de
200 mm et pour la régle de 300 mm sur le diagramme.

- Relever, pour la cote de 60 mm, les 2 valeurs I1 et 12, respectivement pour les
regles de 200 mm et de 300 mm.

Q.1.3 Documents a consulter : DP1, DT1, DR1 Répondre sur DR2

- Reporter les valeurs I1 et 12 sur le diagramme de conversion analogique/numérique
de la carte d’entrées analogiques pour déterminer leurs valeurs numériques.

Répondre sur feuille de copie

Q.14 Document a consulter : DT2

- Que se passe-t-il d’'un point de vue fonctionnement sur le systéme avec la régle de
300 mm sans une modification de programme ?

Répondre sur feuille de copie

Q.15 Document a consulter : DT2

- Déterminer la sensibilité de la chaine d’information pour une regle de 300 mm
(régle + carte d’entrée analogique)
(Rappel : Sensibilité = A Sortie / A Entrée)

Q.1.6 | Document a consulter : DT2 Répondre sur DR2

Donner les valeurs numériques sur I'extrait de grafcet, pour que la cote 60+/- 0,5 soit
respectée avec une régle de 300 mm.

Documents a consulter : DP2, DT3 Répondre sur feuille de copie

Q.2.1.1

Donner la désignation et la fonction du composant pneumatique 1D

Répondre sur feuille de copie

Q.2.1.2 | Documents a consulter : DP2, DT3

A partir du schéma hydro-pneumatique simplifié du systeme de sertissage, justifier par
le calcul le diamétre 100 mm du vérin de sertissage.

F
R I:P:—
appe S

Documents a consulter : DP2, DT3 Répondre sur feuille de copie

Q.2.1.3

Déterminer la pression pneumatique a I'entrée du multiplicateur de pression, sachant
que le grand diameétre est de 250 mm et le petit diametre de 40 mm, pour obtenir 167

bars en sortie.

Q2.2

Etude mécanique de la piéce support vérin

Répondre sur feuille de copie

Q.2.2.1 | Document a consulter : DT3

A partir du diagramme de fatigue du matériau en fonction du nombre de cycles,
justifier que l'on doit tenir compte de la fatigue du matériau dans le calcul de

résistance de la piece.
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Q3 — Questionnaire

Q.2.2.2 | Document a consulter : DT4 Répondre sur feuille de copie

A partir de I'étude de résistance de matériaux par éléments finis, expliquer pourquoi la
piece a cassé au bout de quelques mois.

Q4 - Questionnaire

1 module de distributeurs pneumatiques CPX de chez Festo et 1 variateur de
fréquence.

Q.3.3.1 | Documents a consulter : DT5, DT6 Répondre sur feuille de copie

Q.2.2.3 | Document a consulter : DT4 Répondre sur feuille de copie

Apres analyse, le bureau d'études propose la piece modifiée sur le DT4.

Analyser les modifications et justifier du fait que la piece réponde aux exigences de
résistance.

ETUDE DES RESEAUX INDUSTRIELS DE LA LIGNE

Durée conseillée : 30 min

A partir de la documentation technique des entrées/sorties déportées IM 151 et des
distributeurs CPX, donner I'adresse des deux esclaves en justifiant votre réponse.

Q.3.3.2 | Document a consulter : DT7 Répondre sur feuille de copie

Le mot de commande (DT7), via le réseau profibus, permet a 'automate Siemens
S7/400 de piloter les modes marche, arrét, et acquittement défaut du variateur
Sinamics CG120 (Chaque bit a une signification).

- Convertir de binaire en décimal, les 2 valeurs programmées pour la mise en marche
du moteur et I'acquittement d’un défaut

Afin d’améliorer le diagnostic, le service maintenance souhaite se connecter a
'automate programmable S7/400 et aux baies des robots via le réseau Ethernet et le
switch avec un ordinateur portable ainsi que repérer les esclaves profibus en indiquant
I'adresse sur chaque composant.

ETUDE DE LA SECURITE

Durée conseillée : 45 min

Q3.1 Documents a consulter : DP4, DT5

Répondre sur feuille de copie

A partir de I'architecture des réseaux, indiquer de quels types de topologies sont les
bus Ethernet et bus de terrain Profibus.

Q32 Documents a consulter : DP4, DT5 Répondre sur feuille de copie

En vous aidant du document technique DT5,

Donner I'adresse IP que peut prendre l'ordinateur portable pour se connecter au
réseau Ethernet de la ligne de production de générateurs.

Quelle est 'adresse IP du réseau de la ligne de production ?

03.3 Etude du bus Profibus de chez Siemens

La ligne M5 est pilotée par un automate programmable Siemens S7/400, a partir
duquel sont distribués sur chaque station, 4 esclaves profibus, 1 Interface Homme
Machine (IHM), 1 module d’entrées/Sorties déportées IM 151 de chez siemens,

Dans le cadre de la conduite de la ligne de fabrication, le service production sollicite le
service maintenance afin de définir des fiches de maintenance de premier niveau pour
les opérateurs de ligne. Parmi les fiches a définir, vous étes chargé de rédiger celles
concernant la vérification de la chaine de sécurité de la machine. Vous allez pour cela
étudier le fonctionnement de cette chaine de sécurité afin de définir ultérieurement les
opérations qui relévent de la maintenance de premier niveau et celles de deuxieme
niveau.

Sur 'une des machines qui composent la ligne, la surveillance des arréts d’urgence
est assurée par un module MSR127TP (catégorie 4, PLe) et celle des sécurités de
portes par un module identique. Le montage est alimenté en 24V DC.

Q4.1 Documents a consulter : DT8, DT9 Répondre sur DR3

Sur le document réponse DR 3 entourer :
- De couleur verte les éléments branchés sur les entrées du module.

- De couleur bleue les éléments branchés sur les sorties.
- De couleur noire les éléments qui composent la boucle d’autocontrdle.
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Q5 — Questionnaire

Q.4.2 Documents a consulter : DT8, DT9 Répondre sur feuille de copie

Le schéma fait apparaitre une redondance en entrée et en sortie.

Justifier le terme « redondance » au niveau des entrées et des sorties.

Q.4.3 Documents a consulter : DT8, DT9 Répondre sur DR4

Afin de définir les fiches de dépannage (niveau 2) on détermine certains signaux
électriques attendus. |l est nécessaire d’ldentifier et de caractériser les signaux
électriques lorsque la ligne de production est en fonctionnement.

Compléter le tableau en indiquant I'état du contact ainsi que la tension entre les 2
points lorsque la machine fonctionne.

Q.4.4 Documents a consulter : DT8, DT9 Répondre sur DR5

Identifier et caractériser les signaux électriqgues lorsque la ligne de production est
arrétée suite a I'appui sur un arrét d’urgence.

Compléter les 3 chronogrammes (Liaison S11-S12 KAU; Liaison S21-S22 KAU ;
Contact 13-14 KAU) afin de décrire le comportement du circuit suite a I'appui a 2
reprises sur l'arrét d’'urgence AU1. Dans l'un des cas les 2 contacts de larrét
d’'urgence s’ouvriront, dans I'autre cas seul un contact sur les 2 s’ouvrira.

Q6 — Questionnaire

Optimisation du flux de production de la station 200

Durée conseillée : 60 min

Q.45 Documents a consulter : DT8, DT9, DR5 | Répondre sur feuille de copie

Proposer une démarche de niveau 1, pour vérifier le bon fonctionnement du module
MSR127TP

Le service de production a demandé au service maintenance de modifier les convoyeurs
d'entrée (piéces déposées en vrac sur poste 210) et de sortie (pieces évacuées dans des
bacs) du poste 212 et d'y intégrer un réglage manuel et automatique de la vitesse d'avance.
Pour cela, 2 variateurs de fréquence LENZE E82EV251K2C000 équipés de modules de
commande E82ZAFACO010 vont étre installés.

Q.5-1 | Documents a consulter : DP3, DT10, D11 | Répondre sur feuille de copie

Relever sur le document DT10, la puissance des 2 moteurs de convoyage, ainsi que
les tensions réseau disponibles et vérifier le choix de la référence des variateurs

Q.5-2 | Documents a consulter : DT12, D13 Répondre sur feuille de copie

Le disjoncteur choisi par le service maintenance est un C10 A, avec un cable de 2,5
mm?.
Critiquer le choix du service maintenance

Q.5-3 Répondre sur feuille de copie

Les 2 moteurs sont des 230/400V 1455 tr.min*-50HZ et sont couplés en triangle.

Q5.3.1 Justifier ce couplage

Q5.3.2 La plage de variation de fréquence va s'étendre de 1100 tr.min™* & 1800 tr.min™.

Quelles seront les fréquences (Hz) correspondantes a régler dans le variateur ?

Q.5-4 | Documents a consulter : DT13 Répondre sur feuille de copie

Pour la consigne de fréquence de rotation, le service maintenance a prévu deux
systémes de commande : une manuelle par potentiométre et une automatique par
sortie automate analogique 4-20mA.

Justifier le choix de la carte d'E/S optionnelle pour variateur LENZE E82ZAFACO010 au
regard des entrées analogiques

EXAMEN : BTS M.S. — Epreuve : U42- Sujet N° 20MS17 - page 8
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DOCUMENTS REPONSES

Ce dossier contient les documents DR1 a DR5
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DR1 — Documents réponses DR2 — Documents réponses

Q1.2 Tracer les caractéristiques du signal | (mA) en fonction de L (mm) pour la régle de Q1.3 Diagramme de conversion analogique/numérique
200 mm et pour la regle de 300 mm.
La carte d’entrée analogique convertit les 4-20 mA en 0-10 000
- Relever, pour la cote de 60 mm, les 2 valeurs |11 et 12, respectivement pour les :

regles de 200 mm et de 300 mm. 10 000 o
mA 9 000
20
18 8 000
16 7 000
14 6 000
12
5000
10
4 000
8
6 3000
4 | 2 000
2 1000
0 HEH e e 31358 i i TR B 401 mA
0 20 40 60 S0 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 LA i

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

Valeur numérique regle 200 mm = Valeur numérique régle 300 mm =

Regle 200 mm Regle 300 mm 01.6

Valeur de I1 = mA Valeur de 12 = mA 24

Descendre le Poingon

25 Monter le Poingon

—— Poingon en position haute
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DR3 — Documents réponses
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DR4 - Documents réponses

Q4.3

Nom sur le schéma

Etat du contact ou de la
liaison
(Fermé ou ouvert)

Tension entre les 2 points du
contact ou de la liaison

Contact 13-14 du relais KAU

Contact 23-24 du relais KAU

Bornes S12-S52 de KAU

Bornes S34-S12 de KAU

24V DC

Q45

DR5 - Documents réponses

Chronogrammes (Liaison S11-S12 KAU ; Liaison S21-S22 KAU ; Contact 13-14 KAU )

AN Arrét d’urgence sur I'armoire AU1 bornes XC17/XC19
Ouvert_—
t
Fermé >
N Arrét d’urgence sur 'armoire AU1 bornes XC18/XC20
Ouvert__
t
Fermé >
ﬂ\ Liaison $12-534 |
Ouvert i i
e e t
Fermé ! : >
AN Liaison $11-S12 KAU : o
Ouvert | i i .
i t
FOrmé | : EE S
N Liaison $21-522 KAU i ¥
Ouvert | i i E E
| | i t
Fermeé | ; — >
A Contact!13-14 KAU i o
Ouvert | ! : E E
| l . t
Fermé | : L >
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BTLS..-532

oK

BTLS.

DT1 - Documents techniques DT2 — Documents techniques

Sensibilité de la chaine d’information pour une régle de 200 mm
STATION 50 : ENFONCEMENT DE LA MOUSSE ET DU DISQUE AMORTISSEUR

. . . Sensibilité = A Sortie / A Entrée
Documentation technique Capteur de déplacement Balluff

A Sortie = 0 & 10 000 apres la conversion analogique/numérique

A Entrée = 0 & 200 mm, plage de mesure du capteur

: I 1., 10000 .y
Signal de sortie avec carscténstiue Sensibilité = = 50 unités/mm

Crosssants

- | Calcul des valeurs numériques pour la hauteur mini (59,5 mm) et la hauteur maxi (60,5

o L A LI
Signal ofemer I e i} Plage non expliable mm)
00% = === == - i .
| | £) Mon compris dans e
/ ! stEriet e Valeur mini = 59,5 x 50 = 2975
0% ' ! !
Point zémo Fin da plage! 1 .
I - . Valeur maxi = 60,5 x 50 = 3025
" 1 | .
10 73t Lengueur nomingle = ! :]’3 1) Capteur de position 2]
Plage de mesure L | BTLS-P-3800-2
Emcoche 2 o= | F===3
t PO s I | Extrait du programme pour une régle de 200 mm
] |

41

k ,.dﬁﬁ., 1 o T r—'_l':"u ]
w“ - o U] e 24 Descendre le Poingon
| I |
\ / 15
Brides da fixstion avec douiles d'scliation
t vis & t&te cyindrigue 150 4762 M523, 1 -~ .
Couple de seffge mex. 2 Nm 2975 < Position Poingon < 3025
Une encoche sur la partie supérieure du profilé
marque le début de la plage de mesure .
25 Monter le Poincon
Longueur nominale =
-
distance mesurée

Le capteur de position est relié a une piéce
de la machine, il détermine la position a
mesurer sur le capteur de déplacement
Micropulse.

Piece de ma

chine déplacée
Position actuelle du &
capteur de position
—

—r—  Poingon en position haute

Raccordement électrique

Capteur de déplacement Micropulse
™1 1

A m Zone d'amortissement

7
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STATION 135: SERTISSAGE DES GOUJONS

Schéma de pilotage du vérin

1S0

h 1A

167 bars 151
Multiplicateur de pression el )‘%’

1 bars =0,1 MPa 1D Effort développé
1Pa=1N.m? par le vérin
W il 131K N
ST T
MOV

(&)

Diagramme de fatigue du matériau en fonction du nombre de cycles :

ik

L’acier est un S235 (résistance a la rupture 350 MPa)
1000

350 el _

190 N

100

Limite en fatigue en MPa

10 '
10 000 100 000 1000 000 10 000 000

Nombres de cycles

Nombre de cycles par heure = 300 cycles
Nombre d'heures par jour = 22 heures
Nombre de jours par an = 340 jours

DT4 — Documents techniques

Etude de résistance de matériaux par éléments finis Von Mises (MPa)

239,582

219,671
199,761

179,850

159,940

140.030

120.119

100.209

80.298

60. 388

40477

20.567

0.657 08
Limite d’élasticité : 350 MPa

Piéce modifiée par le bureau d’études Von Mises (MPa)
113,917

104,460
95,003
85,546
76,089

66,632

57,175

47 718

38,260

28,803

19,346

9,889

0,43 25

Limite d’élasticité : 350 MPa
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Structure générale des réseaux industriels de la ligne airbag Réseau Profibus station 50
AUTOMATE S7/400
AUTOMATE $7/300 Station 200 .C_gré ROBOT STATION 200
e jl Adresse IP : 172.16.0.12 Esclave Siemens Entrées/Sorties déportées IM 151
Masque: 255.255.0.0 : Masque:  255.255.0.0 P
AUTOMATE S7/400 I Switch I o :— SEEE PE 300 300 RS232 RG232
Adresse IP : 172.16.0.10 r T fpse 1 S|P3 |eess | ascuusem | ascr e Adresse
Masque: 255.255.0.0 ne - : ON OFF
Bus Profinet Siémens S=—=——= = ‘=
-
) -
e /_,/ -
/"/ | m—
Bus Profibus (E/S déportées) o © YT a._—_:-'
ey o2 &0 | o1 30 o1 50 [ o1 so ]
\/ V V Y 5aav o3 710 02 02 O 02 O [oF BN o]
Ismions-m I Ismion 30 | Ismtion 50 | ?A_’ 34 =3 i ;ﬁmg" ot 50 | 54 86 | & o | 0e o
Q0 00
-
Station 60 EEEEEE— r
| Station 20 I IStation 40 | :‘o :L - Adresse
ROBOT STATION 5/10 83 99 ON OFF
Adresse IP : 172.16.0.13 s
Masque: 255.255.0.0 -
Esclave Festo pneumatique CPX / 4

&e

el e

0UCo
0OO

PO

Paramétrage de |I'adresse Profibus DP

Les micro-interrupteurs permettent de régler l'adresse Profibus du terminal pneumatique
CPX et du terminal entrées/sorties déportées IM 151 par codage binaire.

Exemple : IEJ

Exemple de codage en basculant les interrupteurs sur ON

ooy ~ [°f0)

pl0o]

—m] 2
| 2°
| 2°
—m-| 2%
—m<| 2°
m—| 2?2
—m 2!
c—m 20 Code = 1x22 + 1x2°= 68

I
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Mot de commande du variateur Siemens Schéma fonctionnel du module de sécurité
Bit |val. |Signification Remarques 1 13 1 23 1 383 . 41
| i i i i
0 1 MARCHE Met le variateur & I'état "prét au service", le sens de rotation sera ! A1 P S11(+) i 5562 J' Si2 i
dfini par ke kit 11 bommmmem e R L S e S
o ARRET1 Miza a Farmét, decelération suivant la ramps , suppression des : S: 2 1|3 2|3 3|3 41 :
ripulsions pour f<f . i PR R WA S W |
1 1 Ceondifions de foncionnement | - : S52 :
o ARRET2 Suppression immadiate des impulsions, armét du motewr par ! s | |
ralentizs=mant natursl : 521 K2 B \_ = _\_ > _\_ e |
2 1 Condition de sarvice - : .
0 ARRETS Amét rapide: décélération avec temps de descenie minimale ;_ S22 14 24 34 42 |
................. oo s e e s s s e
3 1 Lioérar le fonclionmement Dablocage de la regulation et des impulsions du variatewr : So1 (_) : So2 : S34 : A2 :
o Bloguer le fonclionnement Blocage de la regulation ef suppression des impulsions du variateur g'"""""""'"i*'"“""""'""i"""""'"""*i"""""""""!
4 1 Condifion de fonctionnement | - S 14 24 ¢ 84 ¢ 42
o Bloguer générataur de ramps La soriie du SR est mise a 0 {freinage le plus rapide possible), ke
variateur resta a Matat MARCHE
5 1 Débloguer geng. de rampe -
0 Arréter ganerateur de rampe Gel de la consigne actuelle 2 la sortie du génerataur de rampe. Schéma de Céblage typique simpl ifié
i 1 Lioérar la consigne La valeur s2leciionnée 3 'entree du GR est validae.
o Bloguer la consigne _a valeur selectionnée & 'enfrée du GF est mise a 0.
T 1 Acouittar le deéfaut Le defaut est acquitie avec un front montant, puis le variateur passe
a Fetat "blocage d'enclenchement’ L1
o Sans signification APITINT :
T — Réinitialisation
= 1 Marche par a-coups 3 droite E Tl v R DEPTICIC PSS PUTee —
0 5 : :
e 1 Marche par &-coups & gauche " Arrét : / L1213
0 degence: it e SGRSEY RN EO ISR R REE NS
10 i Consignes valables Le maitrs fransmet des consignes valables : : A1 : 81 1 : S 2 : S 1 2: 1 3 ' 23 : 33 : 41 |
0 Consigne invalidas B T —— flia e L e I """ l """ ’I' aelpn 12i J. i
i1 1 Inversion de |la consigne Le moteur tourne 3 gauche avarc une valsur de consigne positive : | — p— p—— : o x_ ‘ * A\
B FPas irmsersion de la consigne Le moteur tourne & droife avec une valeur de consigne positive ' !
2 |- |- Mon utiisé ' MSR127RP ;
13 1 Fatanfiom. motorisé augmenta '3 \- i N i KM4 z— * )r *
E ::"“'7‘""l""'W""'V""f‘" e REY Scegneniisencd
14 1 Fatzntiom. motorsé diminus i S21:S22:S34: A2! 14 ! 24 ! 34 : 42 !
o .'_.- A S -v.'_-l.-;----.-- Sti! BENIOIGION: SESREEEG FECSISES, _\
15 1 Commands sur site (BOFMAOP) | Commande sur site active : /
o Commands & distance Commarde & distance active chdal nilototy
KM3| | KM4
N | 1
Bits activés pour la mise en marche du moteur
Bit 15 |Bit 14 |Bit 13 |Bit 12 |Bit 11|Bit 10| Bit9 | Bit8 | Bit 7 | Bit6 | Bit5 | Bit4 | Bit3 | Bit2 | Bit1 | Bit0
0 0 0 0 0 1 0 0 0 1 1 1 1 1 1 1 Arrét d'urgence double voie, réarmement manuel surveillé, sortie surveillée

Bits activés pour I’acquittement d’un défaut

Bit 15|Bit 14 |Bit 13 |Bit 12 |Bit 11 |Bit 10| Bit9 | Bit8 | Bit 7 | Bit6 | Bit5 | Bit4 | Bit3 | Bit2 | Bit1 | Bit0

0 0 0 0 0 1 0 0 1 1 1 1 1 1 1 0
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ETUDE DE LA SECURITE

Schéma de la chaine de sécurité
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STATION 200 : SERTISSAGE DES GOUJONS VARIATEUR LENZE
Schéma électrique des postes 210, 212 de la station 200

PN = 0.09 K Codification des types
Réseau Tri + N 230V/400V =0, W

LE[8]2fx|V]x[x|x[K]x[C[x]|x]x]

o
& | | E—
=

Produit électronique

Convertisseur de fréquence 8200

Conception

: (E]
Bl
> 8
P f G
T /:'f__i_' . =] a N [E] Appareil nu
IE_'—E c Version Cold Plate (selon les types) T
& g il Version avec séparation thermique (selon les types) 7
. f——n :
3 < Version
£ S’ §|g ZI E— El Convertisseur & controle vectoriel
a e3P bui
® 1 B1 [-1 uissance
7|5]1 parex. 750 W

parex. 7.500 W
parex. 11.000 W

PN = 0,25 Kw

ALOW1
om
1
P2
3

P
—
=l
(5] ]

Tension réseau

" El : [2] 230V
g 4 400/500 V
- o~ = > 1
R s R 3 T ) -/_I.!.L{:h & & = o Génération de produit
- - - ' " S
< ! /'._/___:__E ¢ a E] - Variante
g E . E 0 standard (0,25 ... 11 kW)
8 3 | 1 réseau IT (15...90 kW) 7
. N . . g E 1 | 2 sans filtre intégré
g |2 |28 < |
1SRN 2 g’SE ] BH
o o L L [SE A % | —
- 1 F1 ] | ] standard
|: | | 4 arrét sécurisé (3...90 kw) 1
L. L. L. L. E 8 |
% - | |
VNN % & || 0] non verni (0,25... 11 kW)
I " 1 1 I | 1 verni
|l
t t o o \—‘—; avec filtres réseau (15...90 kW)
o 3|0]2 Fonctionnement avec puissance nominale 1
VNN 3(of3 Fonctionnement avec puissance nominale accrue 1)

1) Livré sur demande

AL
X24V

X24v

N
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VARIATEUR LENZE Cable et protection variateur LENZE
Caractéristiques nominales pour une tension réseau de 230 V m_ J Accessoires
Puissance type du moteur Py [kW] 0,25 0,37 - Protections de ligne
Moteur asynchrone triphasé (4 poles) Py [hp] 0,34 0,5
Type de 8200 vector Filtre CEM EB2EV251K2C0xx E82EV371K2C0xx
intégre . . )
; Pas de EB2EV251K2C2xx EB2EV3T1K2C 2xx Fusibles pour un fonctionnement avec self réseau
— lire CEM Des fusibles ou des disjoncteurs peuvent étre utilisés en il convient de respecter les courants nominaux ci-dessous
Tension réseau Uraseau [V] 1/N/PE CA 180 V-0 %...264 V +0 % ; 45 Hz -0 %...65 Hz +0 % tant que protections de ligne. pour les dispositifs de protection :
Tension d’alimentation CC UCC M Non autorisé Selon les courants réseau des convertisseurs de frégquence,
Caractéristiques pour un fonctionnement sur un réseau 1/N/PE CA 230V
Courant réseau nominal 8200 vector Fonctionnement normal (surcharge de 150 %) Fonctionnement avec puissance
nominale accrue (surcharge de 120 %)
sans self réseau Iréseau [A] 3.4 5.0 Type 1) Tension Fusible Disjoncteur | Section de Fusible Disjoncteur | Section de
avec self réseau lssoay [A] 3,0 4,2 cable cable
2 2
Puissance de sortie U, V, W (a 8 kHz) Sy [KVA] 0,68 1,0 [V] | VDE | UL VOE | mm® | AWG | VDE | UL VDE | mm® | AWG
- - - " — EB2EV251K2C MIDA| 10 A C10 A 1.5 16 [(MIOA| 10A Ci10A 15 16
Puissance de sortie +Ug , -Ug Pcc [kW] Fonctionnement en réseau CC non autorise
C n el > Kz E82EV3TiK2C MIDA| 10A Cil0A 1.5 16 - - - - -
ourant nomina
de sortie pour —an 1 WA 1,7 2.4 E82EV551K2C 1~ |MiDA| 10A | B10A | 15 | 16 [MIOA|10A | BWOA | 15 | 16
fréq. de découp. de EBS2EV751K2C 230 MiDA| 10 A Bi0A 15 | 16 |Mi6A| 154 B16 A 25 | 14
8 kHz In [A] 1.7 24 EB2EV152K2C MI6A| 15A | B16A |2x15|2x16 [M20A| 20A | B20A [2x15[2x16
16 kHz %) In [A] 1,1 1.6 EB2EV222K2C M20 A| 20 A B20A |2x15|2x16 | - - - - -
Courant de sortie maxi 2 kHz " s -
admissible pendant 60 s T , s . . . . .
4 kHz ’
pour fréq. de découp. de 3 Carte d’entrées / sorties analogiques optionnelle pour variateur LENZE
8 kHz Imaxi [A] 25 3,6
16 kHz 4 Imaxi [A 1,7 23
_ _ mesi E/S PT standard
Tension de sortie
sans self réseau Uy M 3~ 0... Upgeeay/ O ... 650 Hz E/S PT standard Ref. de cde EB82ZAFSCO010
avec self réseau Uy V1 3~0..env. 94 % Ugggaa, /0 ... 650 Hz E/S standard Réf. de ode EB2ZAFSC
Puiss. dissipée (fonctionnement a I et 8 kHz P, W] 30 40
Self ré . T Ce module de fonction permet de doter le convertisseur Entrées/sorties disponibles
el reseau requise ype - - d'entrées et de sorties pour les applications standard.
Encombrements HxLxP [mm)] 120 x 60 x 140 Un bornier & ressorts enfichable (version PT) autorise le Entrée Sortie Entrée Sortie
Poids m [ka] 0.8 0.8 cablage simple et rapide de sections de cable allant analogique analogique numérique numérique
g ’ ' jusqu'a 1,5 mm2, sans embout. Avec le bornier & ressorts, 1 ] 21 1
Gras = caractéristiques pour un fonctionnement 4 une fréquence de le module de fonction dépasse d'env. 13 mm de la face — - . -
découpage de 8 kHz (réglage Lenze) avant du convertisseur. Il est également disponible sans ") 1 entrée fréquence comprise au choix (0... 10 kHz, une ou deux voies
3) Courants pour variation de charge périodique : 1 m de surcharge de bornier enfichable. via E1 &t £2 & partir ou 8200 vactor S2xiooxE0000002x)
courant & |5, 8t 2 m de charge de base & 75% de Iy
4) Fréquence de découpage ramenée & 4 kHz lorsque #,,,; atteint - 5 °C
5 Dans d'autres conditions, fonctionnement avec courant nominal de sortie
accru possible pour certains types (variation de charge identique) Affectation des bornes
Tension d’alimentation interne Tension d’alimentation externe
. . GND2
Le variateur LENZE : Puissance. ¥ FE
) i GND1 l:] GND1 q:l q]
L1-N : alimentation 230VAC 50HZ. wov | acon o | oo
X3 [e2] 8] o] 7[20]28]e1 2] e3] 4] 30] A1] 5] X3 [e2]8s]7 |?°|2P|El‘ |52|53|E|4I39|“|5,9|
U-V-W : alimentation moteur 230V triphasée fréquence variable. AU I YOOV OY :
AOUT1 AN VOV foeurt AODUTT AN bV tnigoum;
cddih —t— -
8 9 7
: )
8 9 7 ),
- L.[ﬁ—‘ 24Vent
% = +12VCG-0%
°L|i e 10k +30V GG +0 %,
1k ... 10k 120 mA maxi.)
s Cablage minimum requis
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